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Przed montazem koniecznie starannie przeczytaé catq instrukcje!
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1. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i ostrzezenia

W niniejszej instrukcji opisano montaz zestawéw od 250-2 do 257-2.
W celu zapewnienia bezbtednego montazu nalezy bezwzglednie prze-
strzega¢ opisanych tutaj instrukcji pracy, a w szczeg6lnosci poniz-
szych ostrzezen, w przeciwnym razie rekojmia traci waznos¢.

Jezeli otrzymano wersje specjalna, to moze sie zdarzy¢, ze poszcze-
gélne czynnosci robocze nie zostaty tutaj wyjasnione. Nalezy réwniez
pamietac, ze kolorowe ilustracje stuzg wytacznie celom pogladowym.
W razie niejasnosci prosimy o niezwtoczny kontakt.

1.1 Kontrola zakresu dostawy

Sprawdzi¢ przesytke z zataczonym wykazem pod katem
kompletnosci. Uszkodzenia transportowe niezwtocznie zgtosi¢ do-
starczajgcemu przewoZnikowi. Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowa-
dzenia zmian zwiazanych z forma, wyposazeniem i technika zakresu
dostawy. Ogélny zakres dostawy jest podany na stronie 12.

1.2 Ostrzezenia

Firma AluTeam nie zna z requty przeznaczenia zestawu. Konstruktor
pojazdu musi dostosowac ztozone zaméwienie i sposob dalszego
postepowania z zestawem do wymagan klienta oraz wytycznych
montazowych producentéw podwozia. Dotyczy to takze uzytych ma-
teriatow ijakosci powierzchni. Szkody wynikajace z kontaktu z innymi
transportowanymi towarami, np. agresywnymi substancjami chemicz-
nymi, nie stanowig podstaw do reklamacji.

® Przechowywac zestaw w stanie suchym i czystym (nie na zewnatrz).

e Aby do montowanej zabudowy nie przedostawata sie woda, sznury
uszczelniajace w profilach nie moga mie¢ zadnych uszkodzen.
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tadunki spadajqce spadajqce
zawieszone przedmioty przedmioty
na dzwigu lub podzespoty
zagrozenie ze niebezpieczne zagrozenie
strony myjki sktadniki oparzeniem

wysokocisnieniowej

® taczyc elementy bezposrednio dotaczonymi Srubami. Powierzchnie-
stykowe podzespotéw musza by¢ wolne od zanieczyszczer i brudu.

e Uzywac tylko oryginalnych $rub i tylko jednorazowo (takze przyna-
prawach) Sruby juz wcze$niej uzywane lub nieznanego pochodzenia
wplywaja negatywnie na niezawodnos¢ eksploatacji. Sruby nie moga
by¢ wkrecane skosnie. Nigdy nie wkrecac srub ukosnie. Przestrzegac
momentow obrotowych (2.3). Zbyt maty moment obrotowy zmniej-
sza wytrzymato$¢ i szczelno$¢ zabudowy, natomiast znaczne prze-
kroczenie warto$ci moze doprowadzi¢ do uszkodzenia elementéw!

e Zabudowa nie jest przystosowana do proceséw dokowania! Rama-
posrednia musi by¢ zaplanowana w taki sposdb, aby sity dziatajace
na bufor zderzania umieszczony na tyle byty bezpiecznie odprowa-
dzone na rame pomocnicza lub na podwozie.

® Mocowania miedzy belkami wzdtuznymi a ramg podwozia muszg
by¢ wykonane zgodnie z z wytycznymi montazowymi danego pro-
ducenta zabudowy. Przynajmniej dwa przednie mocowania muszg
by¢ sprezynowe. W przeciwnym razie wystepujace sity, np. podczas
pokonywania zakretéw, zmiany obcigzenia lub nieréwnomiernego
obcigzenia, s3 przenoszone na zabudowe i moga prowadzi¢ do pek-
nie¢ w strukturze zabudowy.

1.3 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Zwraca¢ uwage na wtasne bezpieczenstwo i bezpieczernstwo pra-
cownikow. Praca z zestawami generuje zagrozenia. Dlatego zawsze
jest zalecana ostroznos¢. Nalezy bezwzglednie:

..nosi¢ Srodki ochrony indywidualnej. Nalezy uzywaé obuwia
ochronnego, poniewaz ciezkie elementy moga spas¢, oraz zasad-
niczo nosi¢ rekawice ochronne podczas pracy z wkretarka pneu-
matyczna, szlifierkg itp., ochronniki stuchu i okulary ochronne, a
podczas pracy z dzwigiem zawsze kask.

.. Podczas roztadunku / transportu zestawu na stojaku transporto-
wymza pomocg dZwigu stosowac odpowiedni trawers. W przypadku uzy-
waniawdzkawidtowegowsunacstojaktransportowy catkowicienawidty.

.. Stojaki transportowe ustawiac tylko na réwnych powierzchniach i
zabezpieczy¢ je przed przechyleniem i przewréceniem. W przypad-
ku stosowania wézka montazowego zabezpieczy¢ go przed samo-
czynnym odjechaniem.

.. Podzespoty podnosi¢ tylko pionowo, a nie pod katem! Nigdy nie
wchodzié pod uniesione tadunki! Zawieszenie na dZwigu musi by¢
zawsze ponad punktem ciezkos$ci podzespotu!

.. Usuna¢ wszystkie tasmy opakowaniowe w podanej kolejnosci pod-
czas montazu, przy czym biate tasmy nalezy zawsze usunaé jako
pierwsze. Poszczegélne elementy lub podzespoty sa mocowane ta-
Sma czerwona. Przed rozcieciem tasmy opakowaniowej zabezpie-
czy¢ zdejmowang czes¢ przed przewrdceniem.

.. Jezeli podtoga jest podnoszona nad szyny airline, nalezy zastosowaé
przynajmniej 2 podwéjne zaczepy dachowe o odpowiedniej nosnosci.

.. Podnosi¢ dach wytgcznie przy uzyciu trawersu lub ssawki préznio-
wej! Szyny montazowe dachu (szyny Airline) stuza wytgcznie jako
pomoc montazowa. Nie wolno za ich pomocg podnosi¢ zamontowa-
nych zabudéw. Niebezpieczenstwo wyrwania!

.. Przestrzega¢ wymagan wynikajacych z przepiséw ustawowych za-
wartych, odpowiednich przepisach BHP i zasadach Branzowej Kasy
Ubezpieczen. Odpowiedzialnos¢ spoczywa nakonstruktorze pojazdu.

.. Podczas wykonywania prac czyszczacych i uszczelniajacych zadbaé
oodpowiednie doprowadzenie i odprowadzenie powietrza oraz
przestrzega¢ okreslonych przez producentéw Srodkéw klejacych
i uszczelniajgcych przepiséw bezpieczeristwa oraz przepiséw doty-
-czacych stosowania i utylizacji tych substancji.
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U producenta danego $rodka mozna zaméwi¢ odpowiednia karte cha-
rakterystyki substancji niebezpiecznych oraz wskazéwki dotyczace
uzytkowania. Odpowiednie informacje sa zamieszczone na wktadzie
lub skontaktowac sie z +49 (0)521 4173 -1110.

1.4 Prawa autorskie

Witascicielem praw autorskich do niniejszej instrukcji jest firma Alu-
Team. Instrukcja jest przeznaczona wytacznie dla firmy montazowej
ijej pracownikéw. Nie mozna jej w catoSci ani czeSciowo:

e powielaé

e rozpowszechniaé ani

e przekazywac w inny sposéb.
Naruszenie tych zasad moze skutkowac karami cywilnymi i karnymi!

2. Prace przygotowawcze / potrzebne osoby

Zestawy montazowe AluTeam mozna montowac w
kazdym dobrze wyposazonym warsztacie. Przedtem
przeprowadzi¢ nastepujace prace przygotowawcze.

=
-

2.1 Potrzebne osoby

Do prac jest potrzebnych 1-2 monteréw z wyksztatceniem konstrukto-
ra pojazdéw lub karoserii badZ poréwnywalnym wyksztatceniem.

2.2 Niezbedne narzedzia i sprzet

Przed montazem przygotowac nastepujacy sprzet:
o tasma miernicza
o precyzyjna wkretarka pneumatyczna lub akumulatorowa z re-
gulacjg momentu obrotowego do 12 Nm (np. Fein Accutec lub
poréwnywalna)
o bit Tx 30 ( ISO 1173), wersja wzmocniona, naped %", dtugos¢
min. 70 mm (MH170107). W razie potrzeby przedtuzacz do bitéw
o Wkretarka pneumatyczna lub akumulatorowa z odpowiednimi
nasadkami do Srub szeSciokatnych i ewentualnie requlacja
momentu obrotowego
0 klucz dynamometryczny do 200 Nm
0 Klucz ptasko-oczkowy SW 17+19 (ewent. grzechotka z nasadkami)
0 pasy nosne z 4 podwdjnymi zaczepami dachowymi
(np. LoadLok 5018 lub allsafe JUNGFALK 7105/75018)
o grzechotka i nasadka do $ruby podtogowej M14, gniazdo
szeSciokatne do Sruby z tbem walcowym M10
o wozkimontazowe lubeuropalety lub odpowiednie kozty podporowe
pistolet dwuttokowy do AluColl 420 (np. pneum. pistolet do wktadu
tandemowego, proporcje mieszania4:1,adhetek PPA300B/3 BI-Mixer)
pneumatyczny lub reczny pistolet do wktadéw z uszczelniaczem
pojemnosci 310 ml
nitownica do nitéw o Srednicy 5 mm
dZwig o0 no$nosci min. 1 tona i trawers prézniowy lub osprzet
mtotek (500 graméw), przebijaki o Srednicy 314 mm
2 drabiny stojace lub rusztowanie montazowe
wiertto HSS @ 5,0 mm (krétsze niz grubo$¢ Sciany!)
Sciski §rubowe
Trzpienri centrujacy
szpachla malarska

o

0O 0o o © © O © 0 o o

2.3 Momenty dokrecajace Srub

Elementy tgczy¢ tylko bezposrednio ze soba. Po ustawieniu poda-
ny rodzaj wkretarki zapewnia staty, precyzyjny moment dokrecania.
Momenty obrotowe obowiazuja przy suchym gwincie. Ustawienia dla
Srub nalezy sprawdzi¢ za pomoca odpowiednich przyrzadéw pomiaro-
wych. Nalezy ustawi¢ nastepujace momenty dokrecania:

o dla sruby elementéw M6x21 (MD100224) 10 Nm+1Nm
o dlasruby z ptaskim tbem z kotnierzem M6x26 (MD100318) 5 Nm + 1 Nm
o dla $ruby zawiasu M8 x 14 (MD100366) 25Nm £ 1Nm
o dla Sruby portalowej M10x30 (MD100227) 60 Nm £ 5 Nm
o Sruba ramy posredniej M 12 x40 (MD100152) 80 Nm =5 Nm
o Sruba sze$ciokatna M14 x 80 (MD100373) 120Nm £ 5 Nm
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.4 Potaczenie klejone z AluColl

Warunkiem przystapienia do montazu elementéw oraz uzycia $rod-
kéw klejacych i uszczelniajacych jest minimalna temperatura oto-
czenia wynoszaca 15°C, dla AluColl idealna temperatura to 20°C,
maks. 30°C. W razie potrzeby zastosowa¢ wyréwnanie temperatury
dla kleju. Przed klejeniem oczysci¢ za pomocg Sika Remover 208.
Pozostawi¢ na ok. 10 sekund do wyschniecia i zastosowac Srodek
Sika Coating Aktivator. Po ok. 15 minutach odparowania mozna wy-
konac¢ klejenie.

Ustawi¢ wktad pionowo strong z gwintem do géry. Odkreci¢ czarna
nakretke ztaczkowg i zdjaé obie zatyczki. Nasungé mieszadto sta-
tyczne 08-24 duzym otworem mocno na wktad i upewnic sie, ze jest
ono prawidtowo osadzone. Natozy¢ nakretke ztaczkowa na miesza-
dto i mocno dokreci¢. Umiesci¢ wktad w pistolecie dwuttokowym.

Wycisng¢ odrobine kleju z mieszadta statycznego. Pierwsze 20-30
cm kleju odrzucié, proporcje mieszania nie sg jeszcze optymalne.
Skréci¢ mieszadto do zadanej dawki, ostatni odcinek mieszadta
statycznego musi zosta¢ zachowany, w przeciwnym razie ulegnie
zniszczeniu. Jedno mieszadto starcza na caty komplet.

Klej nanosi¢ na suche, odttuszczone i odpylone elementy. Po upty-
wie maks. 20 minut docisna¢ klej, aby zapobiec jego stwardnieniu
w mieszadle. Jezeli praca zostanie przerwana na dtuzej niz 30 mi-
nut, nalezy je wymieni¢, poniewaz stwardniaty klej niszczy wktad.

Maksymalne ci$nienie robocze pistoletu pneumat. wynosi 10 baréw.

Jezeli wyciek kleju jest zbyt maty, nalezy przeprowadzié nastepuja-
ce kontrole:

Uwaga: Jezeli sa stosowane inne niz
dostarczone przez AluTeam
kleje i uszczelniacze to od-
po wiedzialnos¢ za te uszczel-
nienia lub sklejenia spoczywa
na kliencie. W tym zakresie
nie obowigzuje rekojmia.

Zestawy montazowe AluTeam mozna montowac w kaz-
dym dobrze wyposazonym warsztacie! Przedtem nale-
zy przeprowadzi¢ nastepujace prace przygotowawcze:

Btqd / Przyczyna Srodek

Zbyt maty otwér mieszadta statycznego | Powiekszy¢ otwor wylotowy

Ostroznie lekko podgrzac klej

Klej jest zbyt zimny (np. w kapieli wodnej)
Wbudoyvany regulator cisnienia Otworzy¢ regulator cisnienia
zamkniety

Cisnienie robocze jest zbyt niskie Zwiekszy¢ cisnienie robocze

Zastosowac waz pneumatyczny

Cisnienie robocze jest zbyt niskie . -
z wiekszym przekrojem

W mieszadle statycznym znajduje sie

juz utwardzony klej Wymienié¢ mieszadto statyczne

Drazki przesuwne sg pokryte klejem Usungc resztki kleju

2.5 Prace przygotowawcze

e Sprawdzi¢, czy dostawa (1.1) oraz czy pas dolny Scian i profil podt-

gowy nie sg uszkodzone. Uszkodzenia moga utrudniaé¢ lub unie-
mozliwia¢ montaz!

Zabezpieczy¢ caty zestaw montazowy oraz poszczegélne grupy ele-
mentéw przed przewrdceniem. Udostepni¢ wystarczajaco duzo
wolnej powierzchni (co najmniej 3 m) po obu stronach, przed i za
pojazdem oraz niezbedne narzedzia i sprzet (2.2).

W celu zapewnienia ergonomicznej pracy zestaw montazowy powi-
nien by¢ lekko uniesiony i wypoziomowany. W przypadku obrébki
wstepnej ustawi¢ podtoge np. na wézkach montazowych, paletach,
koztach lub bloczkach z pianki poliuretanowej. Aby $ciany staty
réwno, podtoga nie moze by¢ ugieta.

Uwazaé, aby nie zamkna¢ stupéw naroznych od dotu, aby w razie po-
trzebymozna byto jeszcze poprowadzi¢ kable. Profil dolnego pasa
powinien mie¢ grubo$¢ co najmniej 100 mm. Zaleca sie wykonanie
podktadu na srodkowej powierzchni, otwory mocujace musza pozo-
stac wolne.
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3. Montaz zestawu

3.1 Montaz podtogi i Sciany czotowej

Podtoga jest zazwyczaj dostarczana w pozycji pionowej, zamocowana

na stojakach transportowych. Naklejka na spodzie podtogi wyjasnia,
jak nalezy obchodzi¢ sie z podtoga.

e Zawiesi¢ podtoge poziomo na dwéch uchwytach pierscieniowych
znajdujacych sie na dzwigu i odciazy¢ stojaki transportowe, aby
mozna je byto odkreci¢ (X) i zdjac.

Zagrozenie: Prace z dZwigiem stanowiq zagrozenie dla zycia i
zdrowiu. Nigdy nie wchodzi¢ pod uniesione tadun-
ki! Tutaj zawsze nosi¢ kask. tadunki podnosi¢ tylko
w pionie, a nie uko$nie! Zawieszenie na dZwigu musi
by¢ zawsze ponad punktem ciezkosci podzespotu!

e Qbroci¢ podzespot w poziomie na odpowiednich podporach. pew-
ni¢ sie, ze dolne pasy spoczywaja na stabilnej podktadce, np. stoty
montazowe lub palety. Oderwane warstwy powierzchniowe z powo-
du niepodpartych profili nie stanowig powodu do reklamacji.

e Zdjac uchwyty pierscieniowe. Odcia¢ Sruby gwintowane za pomocg
przecinarki do ciecia i usunaé pyt szlifierski, aby zapobiec korozji.
Nastepnie uszczelni¢ otwarte naciecie oddzielajace masa uszczel-
niajaca.

e W przypadku podtég z powierzchnia ze sklejki i luzno dostarczony-
mi cokotowymi listwami przypodtogowymi nalezy je przeszlifowac
ioczyscié, przyklei¢ do podtogi za pomoca kleju dwusktadnikowego
i przykreci¢ np. za pomoca $rub Spax 5 x 40 (nie wchodzg w sktad
zestawu) w odlegtosci ok. 300 mm. Mozna to zrobi¢ réwniez po za-
mocowaniu $ciany.

nieprawidtowo

e Wyjaé Sciane czotowa za pomoca dZwigu i oprzyrzadowania do-
pod noszenia lub trawersu prézniowego z jednostki transportowej.
Ostroznie odstawic Sciane czotowa na ptytach ze sklejki lub ptytach
piankowych.

Zagrozenie: Przewracajq ce sie zespoty stanowiq zagrozenia
dlazycia i zdrowia. Dlatego Sciana pozostaje zabez-
pieczona, np. w dZwigu.

e Oczysci¢ cokotowa listwe przypodtogowa, ktéra wskazuje w kie-
runkusciany czotowej. Pozostawi¢ ja do wysuszenia. Przeszlifowac
tylng strone cokotowej listwy przypodtogowej, ktérg réwniez nale-
7y oczys€ i wysuszyC.

e Starannie natozyc¢ 6 warstw kleju o min. Srednicy 8 mm na wypukte
na wypukte obszary konturu profilowego.

e Natozy¢ Sciane czotowa na profil pasa dolnego zamontowany pod
podtoga i wyréwnaé go. Zabezpieczy¢ Sciane przed przewréce-
niem. Ustawi¢ moment dokrecania Srubokretu na 5 Nm + 1 Nm.
Przymocowac $ciane do podtogi od dotu za pomocg srub MD100318
i pier$cieni uszczelniajacych.

Uwaga: Ptytka uszczelniajgca nie moze wystawac spod gtowicy
Sruby wiecej niz ok. 0,5-1 mm. W przeciwnym razie nie
spetnia funkcji uszczelniajqcej!

e Przez wyznaczone w cokotowej listwie przypodtogowej otwory wy-
kona¢ wiercenie do warstwy wierzchniej ptyty i potaczy¢ nita-
mi §ciane czotowa z cokotowa listwa przypodtogowa (nity MD
150003). Wiertto musi by¢ znacznie krétsze niz grubos¢ Sciany.
Ew. wydostajacy sie klej natychmiast usunaé np. przy pomocy Sika
Remover 208.
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3.2 Montaz Scian bocznych

e Podnies¢ za pomoca odpowiedniego urzadzenia podnoszacego
(dzwig z odpowiednim oprzyrzadowanie, trawers prézniowy, blacha
podnoszaca) 1. $ciane boczng w punkcie ciezkosci. Umiescic ciane
na ptytach ze sklejki lub ptytach piankowych i zabezpieczy¢ ja na
dZwigu. Przestrzega¢ wskazéwek bezpieczerstwa!

Uwaga: kable nie mogq znajdowac sie miedzy punktami potqczen.

e W przypadku portalu przykrecanego wprowadzi¢ element wsuwany
(wezet) do zamontowanej wstepnie w podtodze dolnej poprzeczki
portaluizamocowacrecznie2$rubamiMD100227 orazdostarczonymi
podktadkami ze stali szlachetnej o wielkosci 10,5 mm.

e Wyszlifowac tylng strone cokotowej listwy przypodtogowej. Wyczy-
$cic listwe oraz odpowiedni obszar §ciany bocznej. Pozostawi¢ obie
powierzchnie do wyschniecia na co najmniej 15 minut. Nanies¢ klej
réwnomiernie na wypukte obszary konturu profilowego, tak jak w
przypadku mocowania do $ciany czotowej.

e Przystawic Sciane boczng do Sciany czotowej i osadzi¢ na profil pasa
dolnego zamontowany pod podtoga. Nastepnie wyréwnaé Sciane.

® Potaczyé recznie Srubami kolumne portalu z elementem wsuwanym
za pomocg trzech Srub MD100227 i podktadek 10,5 mm.

e Nastepnie potaczy¢ Sciane boczna od dotu z podtoga, stosujac 3-4
Sruby MD100318i kazdorazowo pierscien uszczelniajacy MD110044.
Ponownie zwréci¢ uwage na odksztatcanie ptytek uszczelniajacych.
Jako pomocy montazowej moznawrazie potrzeby uzywac przebijaka.

e Wykonac wiercenie, podobnie jak przy Scianie czotowej, przez otwo-
ry w cokotowej listwie przypodtogowej do warstwy wierzchniej pty-
ty. Scianke boczna potaczy¢ z cokotows listwa przypodtogowa nita-
mi MD150023.

e Jeden pracownik zabezpiecza elementy montazowe od zewnatrz.
Drugi pracownik, zaczynajac od dotu, wkreca wewnatrz az do ok. 3k
wysokosci zabudowy 3 Sruby MD100224 (10 Nm + 1), az profile zo-

stang zacis$niete. Jedna Srube nalezy wkrecié¢ takze pod podtoga!

e Nastepnie zamontowac druga Sciane boczng w taki sam sposdb jak
pierwsza. Sprawdzi¢ i skorygowac w razie potrzeby katy i wymiary
przekatnych zamontowanych do tej pory czesci.

3.3 Montaz wneki dachowej (opcjonalnie)

e W przypadku zestawdw z wneka dachowg przeznaczong do montazu
urzadzenia chtodzacego nalezy zamocowaé $ciany konstrukcji w
sposéb podobny do przedstawionego na ilustracji po lewej stronie,
w zaleznosci od wielko$ci wneki.

e Podnies¢ krotka czes¢ dachowa za pomoca odpowiedniego urzadze-
nia podnoszacego (patrz powyzej). Umiesci¢ ja na zestawie tak, aby
otwory w profilach czesci dachowej pokrywaty sie z gwintowanymi
wktadkami profili Scian.

e Wsuri matg Scianke czotowa od gory do stupkéw naroznych i przesun
ja w dot tak daleko, jak pozwala na to profilowanie. Otwory pod $ru-
by oraz wktadki gwintowane w stupkach naroznych Scianki czotowej
po wewnetrznej stronie konstrukcji musza by¢ idealnie dopasowane.

® Przykre¢ mata Scianke czotowa od wewnatrz, analogicznie do dolnej
czesci Scianki czotowej.

® Przykre¢ krotka czes¢ dachowa od gory.
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3.4 Okablowanie zestawu i mocowanie dachu

e Zdjac¢ dach za pomocg dZwigu i oprzyrzadowania do podnoszenia
lub trawersu prézniowego z jednostki transportowej. Ustawi¢ dach
w pozycji pozio mej i zawiesi¢ (jesli prace sg wykonywane bez tra-
wersu prézniowego) pojedyncze zaczepy dachowe na dachowych
listwach montazowych. Zaczepy musza by¢ zatozone mocno!

e SWsung¢ gérne wezty portalowe, z koricéwkami wskazujacymi na
dét, bocznie do poprzeczki portalu (A i B). Ew. wetknac¢ jeszcze
Swiatta pozycyjne do poprzeczki. Przykreci¢ lekko recznie wezty za
pomoca 2 srub MD00227 i podktadek 10,5 mm.

e W przypadku zestawu z tylng klapa gérng przymocowac ja do od-
powiednich otworéw w zawiasie za pomocg $rub montazowych (za-
wartych w materiale do klapy gérnej) do pasa dachowego..

e Podnies¢ dach za pomoca pojedynczych zaczepéw dachowych lub
trawersu prézniowego. Wysrodkowaé dach na gérnym pasie Sciany
czotowej, rozpoczynajac od przodu. Nakretki dachowe musza za-
chodzi¢ na stupy narozne. Ustawi¢ dach na profilach Sciennych.

Zagrozenie: Praca z dZwigiem wiqzq sie z niebezpieczeristwem.
Nigdy nie wchodzi¢ pod podniesione tadunki! Zawsze
nosi¢ kask. Podnies¢ dach poziomo w punkcie ciezkos-
ci podzespotu, w zadnym wypadku nie moze on zwisaé
ukosnie!

e Powoli opusci¢ dach. Jako pomocy montazowej mozna w razie
potrzeby uzywac szpachelki malarskiej. Wysrodkowac skierowane
w do6t wezty portalu w kolumnach. Po kazdej stronie zamocowac je
recznie za pomoca trzech ustawionych pionowo $rub z tbem walco-
wym MD100227 i podktadek 10,5 mm!

Uwaga: Sruby nie mogq byc skrecane, kable i wtyczki nie mogq
byc zgniecione!

e Potgczenia kablowe zestawéw BR 25x-2 mozna tatwo zamontowac
w nastepujacy sposéb:

W celu okablowania Swiatet pozycyjnych umiesci¢ wtyczki (1 /

W
1 %
Przejéciowka T 2 / 3) razem. W razie potrzeby (w zaleznosci od wersji) podtacz
MA350147 ( réwniez pozostate kable (4). Nastepnie wsun ztgcze (5) do prawej
-
SZtyftMclex
-~

kolumny portalu.
E
Gniazdo Molex
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e W nastepnej kolejnosci potaczy€ rézne Swiatta:

W celu potaczenia kablowego tasm LED z czujnikiem ruchu
(czujnik podczerwieni) umiesci¢ wtyczki ( 7 / 8) razem i wsunaé
potaczenie wtykowe (6) w lewa kolumne portalu.

W celu potaczenia kablowego tasm LED bez czujnika ruchu
umiesci¢ wtyczki razem (7) i wsungé potaczenie wtykowe (6)
w lewa kolumne portalu.

Uwaga: Rysunek przedstawia okablowanie z paskami LED po
prawej i/lub lewej stronie.

e Jesli zestaw zawiera wypetnione pianka rury, np. do wiasnego
okablowania, np. do urzadzen chtodniczych i czujnikéw, mozna je
znaleZ¢ za pomoca naklejek pozycyjnych przyklejonych do panelu.

e Dach przykreci¢ od géry z kazdej strony 3-4 Srubami MD100318
wrazz pierScieniami uszczelniajacymi MD110044 réwnomiernie
rozmieszczonymi, w kazdym przypadku od przodu do tytu. Ustawié
moment dokrecania $rubokretu na 5 Nm + 1 Nm. Podczas montazu
$ciany czotowej zwréci¢ uwage na odksztatcanie ptytek uszczelnia-
jacych (Strona 6)!

3.5 Mocowanie Scian, montaz portalu, drzwi itd.

e W zestawach z gorng klapa sprezyny gazowe klapy wzebiajg sie w
gtowice kulowe.

e Zmierzy¢ i ewentualnie skorygowaé przekatne portalu, aby byty
zgodne.

e Pozostate Sruby MD100224 wkreci¢ wymaganym momentem obro-
towym od wewnatrz pionowo w potgczenia éciany boczne / éciana
czotowa, az profile zostang zacisniete.

e W przypadku wneki dachowej nalezy pokry¢ przejScia miedzy $ci-
anami a dachami wewnatrz zabudowy za pomoca dostarczonej
dwuczesciowej oktadziny.

Oczys¢ powierzchnie klejenia na $cianie i blachach. Po wyschnieciu
natéz klej 2K na powierzchnie klejenia.

Pracownik umieszcza pierwsza pokrywe miedzy duza $ciang czotowa
a matg czescig dachu, wyréwnuje ja i utrzymuje w odpowiedniej po-
zycji. Drugi pracownik wierci otwory w panelach przez przygotowa-
ne otwory (@ 5 mm) i nituje element.

Postepuj w ten sam sposéb z druga pokrywa miedzy matg Sciana
czotowa a dachem.

Na zewnatrz nalezy oczyscic szczeline miedzy mata Scianka czotowa
a matym dachem. Po usunieciu pytu nalezy uszczelnié i natozyc klej
na powierzchnie klejaca katownika.

Przewierci¢ warstwy wierzchnie i przymocowac katownik do dachu i
Scianki czotowej za pomoca nitéw.
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3.

Pusta przestrzeri miedzy $ciana czotowa i Sciang boczng wypetnic-
dostarczonym wykrojem z pianki S i zamkng¢ rogi zabudowy we-
wnatrz z przestonami naroznymi za pomoca nitéw MD150023.

Przykreci¢ podtoge, dach, Sciany boczne pozostatymi Srubami
MD100318 i pierscieniem uszczelniajgcym MD110044. Podobnie
jak podczas montazu Sciany (strona 6) czotowej zwr6ci¢ uwage na
odksztatcanie ptytek uszczelniajacych!!

Dokreci¢ sruby weztéw portalu u géry i Sruby poprzeczki portalu od-
powiednim momentem obrotowym. Tylna powierzchnia poprzeczki
powinna tworzy¢ wraz z tylna powierzchnia stupéw jedna ptaszczy-
zne. Wyjac pojedyncze zaczepy dachowe z listew montazowych da-
chu.

Teraz nalezy uszczelni¢ przejscia czesci zestawu portalu

W przypadku zestawu z drzwiami zdjac je z podstawy transportowej
i 0sadzi¢ za pomoca dZwigu.

Przykreci¢ zawiasy drzwiowe do wspornika zawiaséw portalu tylne-
go. W razie potrzeby ustawi¢ zamki zewnetrzne poprzez dopasowa-
nie pozycji uchwytéw drugostronnych.

Sprawdzi¢ dokrecenie $rub.

Sklei¢ i zanitowac blachy ostonowe w przednich naroznikach pod
podtogg.Zamontowac listwe PA za pomoca nitéw MD150024.

6 Uszczelnienie

Wyczysci¢ najpierw powierzchnie uszczelniania za pomoca adhe-
zyjnego Srodka czyszczacego zestawu. Pozostawié na ok. 10 sekund
do schniecia i zastosowac Srodek Sika Aktivator 205.

Po ok. 10 min. schniecia uszczelni¢ masg uszczelniajaca:

Rég dachu z przodu po stronie prawej i lewej od géry, dookota oraz
gtowice nitu.

Blache ostonowa pod podtoga dookota oraz gtowice nitu.
Potaczenie $cian z dachem oraz przestone narozna wewnatrz.
Potaczenia goérnej poprzeczki portalu ze stupami.

Potaczenia dolnej poprzeczki portalu ze stupami.

Uszczelni¢ wylot kablowy kolumn za pomocg masy uszczelniajacej

W razie potrzeby nalezy wykona¢ uszczelnienie w miejscu
potaczenia drzwi bocznych z podtoga.
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e W przypadku wneki dachowej nalezy uszczelni¢ wszystkie krawed-
zie konstrukcji naroznej wewnatrz bagaznika.

® Nal6z mase uszczelniajacg na wszystkie przejScia zewnetrznego
kata wneki dachowej i wygtadzZ spoiny uszczelniajace. Uszczelnij
réwniez wszystkie tby nitow.

® Nastepnie uszczelnij przejscia profili zewnetrznych miedzy $ciang
czotowg a dachem, a takze narozniki dachu na wnece i na dachu.

e Uszczelnienia nalezy wciska¢ i wygtadza¢ tylko Srodkiem
wygtadzajacym lub woda - bez dodatku mydta.

3.7 Zabudowa na ramie posredniej lub podwoziu

e Rama posrednia lub podwozie musi by¢ ustawione poziomo i bez
zwichrzen na réwnym podtozu.

® Gotowa zabudowe osadzi¢ dZwigiem i podnos$nikiem na ramie po-
mocnczej lub na podwoziu). Zamontowane zabudowy nie moga by¢
podnoszone za uchwyty dachowe. Niebezpieczeristwo wyrwania!

62 15 V e Jesli podstawa jest zawarta w zakresie dostawy, nalezy zamocowaé

- konstrukcjeza pomoca wktadek gwintowanych w podtodze zapomoca
dotaczonych zaciskéw MA200416 (moment dokrecania 120 Nm)
MD100373 i podktadek MD100039.

Dtugosé sruby zalezy od gtebokosci gwintowanego otworu i ew.
zastosowanej tapy dociskowej do naprezania podtogi z belkg wz-
dtuzna.

—

Musi miec¢ ona ptaska powierzchnie styku ze spodnia czescig po-
dtogi. tapy dociskowe, ktére nie przylegaja ptasko, np. z tozyskiem
dwupunktowym, powodujg uszkodzenie podtogi! !

® Rozmiesci¢ wzmocnienia poprzeczne réwnomiernie na catej dtugo-
Sci podstawy.

Zamontowac wzmocnienia poprzeczne B8090002 miedzy po-
dtuznicami. Po kazdej stronie uzy¢ 4 Srub MD100152 z odpowie-
dnimi podktadkami MD110032. Po stronie wewnetrznej uzy¢ tych
samych podktadek MD110032 oraz nakretek MD110015.
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e Teraz zamocowac belki podtuzne do podwozia pojazdu.
W zaleznosci od podwozia i zakresu zaméwienia otrzymuja
Panstwo nastepujace konsole:

¢ Konsola mocujaca VS1000119 do:
MAN TGS, TGX, TGA

¢ Konsola mocujaca VS100141 do:
DAF LF 45, 55/ CF 65/ CF 75 / CF 85;Iveco Daily,
Iveco Eurocargo; MAN TGL, TGM; Mercedes Antos Actros, Axor;
Mitsubishi Fuso Canter; Iveco Stralis; Scania (26 to);
DAF XB, XD-XG

¢ Konsola mocujaca VS100123 do:
Scania (18 to)

¢ Konsola mocujaca VS100087 do:
Volvo FL, FM (12 to), FH, NH, FE

Art-Nr. VS100133 ¢ Konsola mocujaca VS100132 do:
Scania (18 to), Scania (26 to)

Art-Nr. VS100132

& L

¢ Konsola mocujaca VS100133 do:

» Scania (18 to), Scania (26 to)

¢ Konsola mocujaca VS100120 do:
MB Atego

Art-Nr. V§100120 Art-Nr. V5100120.001

® Konsola mocujaca V$100120.001 do:
MB Actros

® Konsola mocujaca VS100144 do:
Volvo FL BEV

® Konsola mocujaca VS100140 do:
Iveco Stralis, Iveco Eurocargo (18 to)

¢ Blachy przesuwnej VS100130 w obszarze osi do:
Iveco Eurocargo; MAN TGL, TGM, TGS, TGX, TGA;
MB Atego, Antos, Actros Axor; Volvo FL, FM, FH, NH, FE
Mitsubishi Fuso Canter 9C18 / 7C18e

Art-Nr. V§100130 Art-Nr. VS100143

¢ Blachy przesuwnej VS100143 w obszarze osi do:
DAF LF 45, LF 55 / CF 65 / CF 75 / CF 85, XB, XD-XG

Uwaga: Odpowiedzialnos¢ za mocowanie nadbudéwki spoczy-
wa zawsze na konstruktorze pojazdu.
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4. Prace wykonczeniowe

Ztqcze wtykowe
w prawej kolumnie
portalu

Dostarczane kable potqczeniowe

Mercedes: Atego, Antos, Actros — MA350155 & MA350083

MAN TGM, TGL, TGE oraz VW Crafter i Scania: MA350158

DAF: MA350157 & MA350156

Iveco Eurocargo: MA350190 / Iveco Daily: MA350159

MB Sprinter, Opel Movano Citroen Jumper Peugeot Boxer: MA350158
Mitsubishi Fuso Canter, Fiat Ducato, Renault Master: MA350158
Ford Transit: MA350168

Uwaga: Akiery, rozpuszczalniki i
pyty zagraazaja zdrowiu. Nalezy
stosowac srodki ochronne!

e Po montazu zabudowy na ramie posredniej nalezy, w zaleznosci od

wyposazenia, wyciagna¢ kabel taczacy Swiatet pozycyjnych z ko-
lumny portalu i podtaczy¢ go do kabla przytaczeniowego danego
producenta pojazdu.

Podtaczenie o$wietlenia wewnetrznego do podwozia nalezy wytacz-
nie do konstruktora pojazdu. Nalezy bezwzglednie przestrzegac
wytycznych dotyczacych nadbudéwki podanych przez producenta
podwozia.

e Jesli zestaw zawiera wyciecia w Scianie, np. na klapy lub urzadzenia

chtodnicze, nalezy je uszczelni¢ masg uszczelniajaca.

W zaleznosci od zaméwienia zestawy zawieraja elementy
przygotowujace do montazu urzadzen chtodniczych. Indywidu-
alnie zaprojektowane wzmocnieniaw panelach $cian czotowych sa
zawsze umieszczone pod zewnetrzng warstwa pokrywajaca i prze-
znaczone do przykrecania urzadzenia chtodniczego od zewnatrz.

Ogélnie rzecz biorac, wzmocnienia w $cianach nie sg zaprojek-
towane tak, aby wytrzymacé ciezar paneli! Nie sg one oznaczone,
ale zgodnie z zamdéwieniem, zgodnie z Paristwa zyczeniem, sa
czesciowo nawiercone lub wyposazone w gwint do przykrecania
instalacji chtodniczej.

Nalezy bezwzglednie zwrdci¢ uwage, aby puste rury lub od-
ptywy skroplin w panelach $ciennych byty ciagte i prawidtowo
otwarte w dot.

Wzmocnieniadachuprzeznaczonedla parownikéw sa umieszczone
poprzecznie pod wewnetrzna warstwa pokrywajaca i oznaczone.

Odpowiedzialnos¢ za prawidtowy montaz instalacji chtodnic-
zej spoczywa na producencie pojazdu.

* Nasze elementy powlekane metodg coilcoating oraz malowane

proszkowo mozna zasadniczo pokrywac konwencjonalnymi lakiera-
mi mokrymi. Temperatura w kabinie lakierniczej lub suszacej nie
moze przekraczac 60°C.

Dla zapewnienia skutecznej ochrony przed korozja i odpowiedniej
przyczepnoscinalezy przed lakierowaniem zawsze stosowac od-
powiedni podktad (Primer). Profile z nieobrobiona powierzchnig
oraz ocynkowane nalezy przed lakierowaniem pokry¢ podktadem
(primerem). Dostarczone elementy nalezy wczesniej zmatowic za
pomoca kostki Sciernej i przygotowac¢ do lakierowania, usuwajac

z nich kurz i ttuszcz. W przypadku przeszlifowanych miejsc Primer
nalezy natozy¢ na cata powierzchnie.

W kazdym przypadku nalezy skonsultowac sie z dostawca lakieru
w sprawie odpowiedniej struktury powtoki lakierniczej w szc-
zeg6lnosci dotyczacej wtasciwego doboru gruntu i przygotowania
powierzchni. W przypadku jakichkolwiek niejasnosci nalezy nie-
zwtocznie skontaktowaé sie z dziatem obstugi klienta firmy Alu-
Team. W razie nieprzestrzegania podanych wytycznych roszcze-
nia z tytutu gwarancji wygasajg bezwarunkowo.

Przy pézniej montowanych czesciach zabudowy lub przy zmi-
anach cze$ci montazowych AluTeam szczegélnie zwraca¢ uwage na
ochrone przed korozja. Przede wszystkim nalezy wykluczyé korozje
kontaktowa przez ré6zne materiaty. W przeciwnym razie gwarancja
na lakierowanie, powtoke i klejenie wygasa.
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® Po zakoriczeniu montazu zabudowy sprawdzié szczelno$¢ narozni-
kéw dachu, drzwi i oswietlenia.

Aby wykona¢ badanie woda, zgodnie z normg EN 283, nalezy do kon-
troli zewnetrznych spoin uszczelniajacych uzyé strumienia wody
z dyszy %", przy ciSnieniu wynoszacym okoto 1 bara. Dysza musi
znajdowac sie w odstepie ok. 1,5 m od sprawdzanej zabudowy. Po
woda nie moze przedostac sie do zabudowy.

e Zamontowana zabudowa nie moze by¢ od razu obcigzana. Masa
uszczelniajgca osigga wytrzymatosé koricowa po 24 h w temperat.
20°C. Temperatura przetwarzania musi wynosié¢ co najmniej 15°C.

Uwaga: Zabudowe mozna wyczysci¢ przy uzyciu myjki parowej do-
piero po 6 tyg. (p. pkt 5.1 Konserwacja”)!

® Naklejki dotyczace wytrzymatosci zabudowy sg wazne tylko w
potaczeniu z wystawionym przez AluTeam certyfikatem wytrzyma-
tosci zabudowy niezaleznej organizacji badawczej.

5. Konserwacja, serwis

5.1 Konserwacja

W celu konserwacji zabudowy nalezy regularnie sprawdzacé wszystkie
Sruby, przynajmniej raz do roku, pod katem prawidtowego zamocowa-
nia. Nalezy sprawdzac¢ zalecany moment obrotowy.

e Zamkii cylindry zamykajace podlegaja konserwacji. Nalezy je ewen-
tualnie usprawniac przez smarowanie. Zamarzniete zamki w wyniku
braku konserwacji nie sa powodem do reklamacji.

® Podczas czyszczenia zabudowy strumienicg parowa (najwczesniej

po 6 tygodniach) zachowaé min. odstep od dyszy wynoszacy 300
mm. Temperatura wody nie moze przekroczy¢ 60°C, a ciSnienie ro-
bocze 100 baréw. Maksymalna wartos¢ pH Srodkéw czyszczacych:
4-10. Natychmiast wyptuka¢ wszystko wystarczajaca iloscig czy-
stej wody. Usuwaé rdze nalotowa na czeSciach ze stali szlachet-
nej (takze na portalu) za pomoca standard. Srodkéw do czyszcze-
nia stali szlachetnej stosowanych w gospodarstwie domowym.

e Regularnie sprawdzac wszystkie uszczelki i po czyszczeniu stoso-
wac srodek do pielegnacji gumy.

5.2 Serwis

W przypadku pytan dotyczacych montazu nalezy sie zwréci¢ do na-
szego dziatu obstugi klienta: e-mail: m.wismueller@aluteam.de

Aby uzyska¢ informacje o czesciach zamiennych, nalezy skontakto-
wac sie z wtasciwym przedstawicielem handlowym lub zadzwoni¢ pod
nastepujacy numer: +49 (0)521 - 41 73 11 - 10.

Wiadomosci e-mail mozna przesytac na adres: info@aluteam.de
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6. Utylizacja wystuzonych zabudéw lub elementow

Zgodnie lub obowigzujacymi przepisami w Paristwa kraju, zuzyte ele-
menty nalezy przekaza¢ do recyklingu. Nalezy posegregowac¢ materi-
aty i postepowac zasadniczo w nastepujacy sposéb:

e Metalowe warstwy mozna usunac z rdzenia z pianki i podobnie jak
profile aluminiowe odda¢ do recyklingu firmom skupujacym ztom.
To samo dotyczy elementéw portalu ze stali i / lub stali szlachet-
nej.

e Pianke PUR mozna utylizowac w zaktadach termicznego przetwar-
zania odpadéw, gdzie zostanie ona spalona bez obciazania $rodo-
wiska. Zawarta w materiale izolacyjnym energia zostaje przy tym
przeksztatcona w energie pierwotna.

e Takze sklejka podlega odzyskowi energetycznemu. Nalezy zapo-
biega¢ emisji uciazliwych zapachéw spowodowanych dodatkami
amonu do spoiw. Zasadniczo mozna je spala¢ podobnie jak ptyty
wiérowe w piecach na drewno o minimalnej nominalnej mocy ciepl-
nej 50 kW. Obowiazuja dla nich jednak bardziej rygorystyczne nor-
my dotyczace emisji tlenku wegla niz w przypadku litego drewna.
Wymagania te sg zazwyczaj spetniane jedynie przez instalacje z au-
tomatycznym podajnikiem.

® Tworzywo GFK (wt6kno szklane wzmocnione zywicg) musi zostaé
poddane obrdébce przez uprawnionego przetwérce i jest wykorzy-
stywane jako paliwo zastepcze. Do odzysku energetycznego w ce-
mentowni obowigzuje numer AVV 070213.

¢ Kleje i uszczelniacze wyrzuca¢ do odpadéw resztkowych.Resztki
rozpuszczalnikéw nalezy oddawac jako odpad specjalny odpowie-
dniej firmie utylizacyjnej. Szczegétowe karty danych technicznych
sg dostepne u producenta.

e Réwniez pianka uzyta do produkcji podtogi musi zostaé zutylizo-
wana w spos6b zgodny z przepisami.

7. Zakres dostawy

Zastrzegamy mozliwo$¢ wprowadzenia zmian zwigzanych z postacia,
wyposazeniem i technikg zakresu dostawy.

Zakres dostawy zestawu BR25x-2 obejmuje::

o Zespét podtogi

o w razie potrzeby stalowe belki podtuzne (powlekane) oraz odpo-
wiednie wsporniki (numery artykutéw patrz str. 12)

o w razie potrzeby stalowe rozpérki poprzeczne (powlekane)
B8090002 wraz z odpowiednig liczbg $rub MD100152, pod-
ktadek MD110032, nakretek MD110015

0o w razie potrzeby odpowiednia liczba zaciskéw stalowych
(powlekanych) MA200416 wraz ze Srubami szeSciokatnymi M14
MD100373, podktadkami (ocynkowanymi) MD100039

0 Zespét sciany czotowej lub portalu czotowego

0 2 x zestawy montazowe Scian bocznych, (prawej i lewej), z zamon-
towanymi stupami tylnymi, ew. z zamontowanymi drzwiami

0 podzespdt dachowy ze zintegrowang poprzeczka portalu wraz z
weztami portalu oraz wstepnie zamontowanymi naroznikami
dachowymi
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o opcjonalnie portal tylny ze stali np. w zestawach montazowych
z portalem drzwi Zzaluzjowych

o w przypadku zestawéw z windami zatadowczymi: tylng klape

T f gérna ze sprezyng gazowai Sruby montazowe MD100058 !l
] o Srube elementéw M 6 x 21 Tx30 samoblokujaca, nr art.:
{ L MD100224 [[==
B _ o Katownik maskujacy na zaméwienie (przekrdj
g ) : . 50 x 50 mm) PA2100001

o zgodnie z zaméwieniem 2 blachy ostonowe do wnetrza,
stuzace do obszczelnienia wneki dachowej

* o Sruby z ptaskim tbem z kotnierzem do taczenia elern=
s téw Scian od géry z dachem M 6 x 26, nr art.: MD10U318

oraz odpowiednie pierScienie uszczelniajace

> 0 2 x wykroje z pianki do pustej przestrzeni miedzy $ciang
| ‘/ czotowa a Sciang boczng

1 o 2 x blende narozng do pionowych przed-
- nich wewnetrznych rogéw zabudowy

o wzaleznosci od wyposazenia 4 x ocynkowane wezty portalowe w

wersji ze Srubami jako narozne elementy tgczace dla portalu

o S$ruby z tbem walcowym VA MD10022 M10 x 30 — potaczenie we-
zow S=—=

portalu ze stupami lub poprzeczkami portalu na gérze i na dole
o podktadki VA 10,5 -140HV, ksztatt A do Sruby MD100227
o nit $lepy Avinox @ 4,8 x 11,3 VA, nr art.: MD150023 &

o S$rube skrzydetkowa z tbem ptaskim MD100300 @6x60 — AW30
(do wariantéw z poprzeczka portalu drzwi zaluzjowych) Ei—

o 2 x blachy ostonowe do zakrycia przednich naroznikéw
pod podtoga

o w zaleznosci od wersji: tylne Swiatta pozycyjne
(patrz schemat potqczen)

o opcjonalnie listwa przeciwdeszczowa do drzwi bocznych

o ew. Swiatta obrysowe boczne z zestawem przytgczeniowym

o ew. przewdd potgczeniowy do podwozia samochodu ciezarowego
zgodnie z zaméwieniem (patrz schemat potqczenr)

o ew. listwy PA z nitem $lepym Avinox @ 4,8 x 14,3 VA-MD150024
o 2-komponentowy klej AluColl 420, wktad tandemowy

o mieszadto statyczne do wktadu tandemowego

o uszczelniacz Sikaflex-522 biaty

o uszczelniacz Sikaflex-221 szary (dla portalu ze stali nierdzewnej)
o Srodek do wstepnej obrdbki Sika Aktivator 205

o Srodek do wstepnej obrobki Sika Aktivator 205

o S$rodek czyszczacy Sika Remover 208

o aktywator Sika Coating Aktivator

o reczniki papierowe

o naklejki z numerem zabudowy

o instrukcje montazu
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