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Zestawy Curtainsider

Przed rozpoczęciem montażu koniecznie sta-
rannie przeczytać całą instrukcję. 
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Niniejsza instrukcja opisuje sposób montażu zestawu Curtainsider 18x-
2. Montaż odbywa się zazwyczaj na ramie podwozia. Alternatywnie, ze-
staw nadaje się również do montażu wstępnego.

Aby zapewnić bezbłędny montaż, należy postępować zgodnie z ni-
niejszymi instrukcjami roboczymi, w szczególności z poniższymi 
wskazówkami ostrzegawczymi,  w przeciwnym razie gwarancja utraci 
ważność.  Kolorowe przedstawienia służą wyłącznie do celów ilustra-
cyjnych. W razie niejasności prosimy o niezwłoczny kontakt.

1.1	 Sprawdzenie zakresu dostawy

•	 Sprawdzenie przesyłki z załączoną listą pakowania  pod kątem 
kompletności. Należy natychmiast zgłaszać szkody transportowe 
spedytorowi, który zrealizował dostawę. Prosimy o zrozumienie że 
musimy zastrzec sobie prawo do wprowadzania zmian w formie, wy-
posażeniu i technice dostawy. Ogólny zakres dostawy jest podany 
na stronie 12.

1.2 Wskazówki ostrzegawcze

AluTeam nie zna z reguły dokładnie przeznaczenia zestawu.  Jako 
producent pojazdu należy dostosować zamówienie i przetwarzanie 
zestawu zgodnie z wymogami klienta i wytycznymi producentów 
podwozi dotyczącymi montażu nadwozia. Dotyczy to także użytych 
materiałów i jakości powierzchni. Szkody wynikające z kontaktu z in-
nymi transportowanymi towarami, np. agresywnymi substancjami che-
micznymi, nie stanowią powodów do reklamacji. 

•	 Przechowywać zestaw w stanie suchym i czystym (nie na zewnątrz).

•  		 Należy przestrzegać dołączonych instrukcji montażu i  obsługi
	urządzenia podnoszącego dach. Jazda z podniesionym (podno- 
	szonym) dachem jest niedozwolona! 

 1.  Wskazówki dotyczące bezpieczeństwa i ostrzeżenia

Przed montażem koniecznie starannie przeczytać całą instrukcję!
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•	 Powierzchnie przylegania podzespołów muszą być wolne od zanie- 
	 czyszczeń i brudu. 

•	 W żadnym wypadku nie wkręcać śrub ukośnie, ponieważ może dojść
do ich skręcenia. Przestrzegać momentów obrotowych (2.3). 
Przekroczenie dolnej granicy osłabia wytrzymałość systemu; na-
tomiast znaczne przekroczenie górnej granicy może uszkodzić ele-
menty konstrukcyjne!

•  	 Części należy połączyć bezpośrednio za pomocą dostarczonych śrub.  
	 Te śruby mogą być użyte tylko raz. Użycie obcych lub używanych  
	 śrub zagraża bezpieczeństwu eksploatacji. Nawet podczas napraw  
	 używać nowych śrub AluTeam.	

•    Przed podniesieniem lub opuszczeniem dachu należy otworzyć tylne 
	drzwi, kłonice środkowe, plandeki boczne, ściany burtowe i wyjąć li- 
	stwy wsuwane. W przeciwnym razie może dojść do uszkodzenia czę- 
	ści. Uszkodzenia spowodowane nieotwarciem tych komponentów nie  
	stanowią podstawy do reklamacji. Podczas opuszczania dachu nale- 
	ży upewnić się, że środkowe kłonice nie opierają się o podbudowę.

1.3 Wskazówki dotyczące bezpieczeństwa

Zwracać uwagę na własne bezpieczeństwo i bezpieczeństwo pra-
cowników. Praca z zestawami stwarza zagrożenia. Dlatego zawsze jest 
zalecana ostrożność. Należy bezwzględnie:

....	podczas rozładunku lub transportu zapakowanego zestawu za po- 
	 mocą dźwigu należy użyć trawersy. W przypadku korzystania zwózka  
	 widłowego zabezpieczyć zestaw przed przewróceniem, przechyle- 
	 niem i upadkiem.

...	 Stojaki transportowe należy umieszczać wyłącznie na równych 
	 powierzchniach i zabezpieczyć je przed nachyleniem, przechyleniem  
	 i upadkiem. 

... 	podczas pracy z dźwigiem należy zasadniczo nosić kask i podnosić 
	 podzespoły wyłącznie pionowo, a nie pod kątem. Nie wolno nigdy  
	 wchodzić pod podniesione ładunki. Zawieszenie w dźwigu musi być  
	 zawsze zawieszone powyżej środka ciężkości podzespołu.

...	 podczas montażu należy usunąć wszystkie pasy mocujące w okre- 
	 ślonej kolejności, najpierw białe pasy mocujące. Poszczególne części  
	 lub podzespoły zabezpieczone są czerwonym pasem mocującym.  
	 Przed przecięciem pasa mocującego należy zabezpieczyć część,  
	 która ma zostać zdjęta, przed przewróceniem się. 
... 	podczas stosowania wózka montażowego zabezpieczyć go przed 
	 przetoczeniem. 

...	 w przypadku podnoszenia podłogi za pomocą pałąków mocujących  
	 należy użyć co najmniej 2 haków o wystarczającej nośności.

...	 przestrzegać obowiązujących wymogów prawnych, takich jak ni 
	 mieckiego rozporządzenia w sprawie warunków technicznych pojaz- 
	 dów ( StVZO), przepisu stowarzyszenia zawodowego ubezpieczania  
	 od wypadków w sprawie BHP (BGV D29), etc. Za przestrzeganie po- 
	 wyższych przepisów odpowiada producent pojazdu.

...	 podczas czyszczenia i uszczelniania należy zapewnić wystarczaj ce 
	 napowietrzenie i wentylację oraz przestrzegać instrukcji obróbki, bez- 
	 pieczeństwa i utylizacji producenta kleju/uszczelniacza. Należy  
	 zwrócić się do producenta o kartę charakterystyki i instrukcje obróbki  
	 zgodnie z nadrukiem na kartuszu lub pod +49 (0)521 4173 -1110.

Właścicielem praw autorskich do niniejszej instrukcji jest firma  
AluTeam. Jest ona przeznaczona wyłącznie dla firmy montażwej i jej 
personelu i nie można jej w całości ani w części:  
			  •    powielać
			  •    rozpowszechniać ani
			  •    przekazywać w inny sposób.

Naruszenie tych zasad może skutkować karami cywilnymi i karnymi!

zawieszone  
ładunki na dźwigu

spadające  
przedmioty

niebezpieczne 
składniki

spadające części  
lub podzespoły

niebezpieczeństwo  
ze strony myjek  

wysokociśnieniowych

niebezpieczeń-
stwo poparzenia 

1 2

2.  Prawa autorskie



Instrukcja montażu serii 180-2                                                       stan na dzień 01/2024          Poprzednie instrukcje tracą ważność.     4 /12

 3.  Prace przygotowawcze / wymagana liczba monterów

Zestawy firmy AluTeam można montować w każdym 
dobrze wyposażonym warsztacie! Przedtem należy 
przeprowadzić następujące prace przygotowawcze:

3.1 Wymagana liczba monterów, przygotowania

Do montażu zestawów nadwozia 18x-2 wymaganych jest 1-2 monterów 
z przeszkoleniem w zakresie budowy pojazdów lub nadwozi lub równo-
ważnym.

•	 Sprawdzić zgodność dostawy i zamówienia (1.1) i wszystkie podze-
społyi komponenty pod kątem uszkodzeń. Uszkodzenia mogą utrud-
nić montaż lub go uniemożliwić!

•	 Zabezpieczyć cały zestaw oraz poszczególne podzespoły przed prze-
wróceniem się. Ostatnie z wymienionych elementów należy prze-
chowywać na palecie w kolejności wymaganej do montażu.  Przeciąć 
czerwone taśmy zabezpieczające jeden z komponentów, wyłącznie 
przed jego wyjęciem (patrz 1.2).

•	 Zapewnić wystarczającą ilość wolnej przestrzeni (min. 3 m) po 
obu stronach i za pojazdem, a także niezbędne narzędzia i wyposa-
żenie (2.2).

•	 Temperatura otoczenia dla części oraz klejów i uszczelniaczy  
	 musi wynosić co najmniej 15°C.  

	 Uwaga: 	 Ostateczna wytrzymałość uszczelniacza jest osiągana  
				    po 24 godzinach w temperaturze 20°C. 

3.2 Niezbędne narzędzia i sprzęt

Przed montażem przygotować następujący sprzęt:
	 o	 Taśma pomiarowa (10 m)
	 o	 Precyzyjna wkrętarka pneumatyczna lub akumulatorowa, np.  
		  Fein Accutec lub porównywalna
	 o	 13/17/19 klucz płaski lub grzechotka lub mała grzechotka  
		  z odpowiednimi nasadkami, ewentualnie klucz udarowy i przedłużka
	 o	 w razie potrzeby bit wkrętakowy Tx 30 
	 o	 Klucz dynamometryczny do 300 Nm 
	 o	 Młotek (500 gr.)
	 o	 Pistolet pneumatyczny lub ręczny do kartuszy 310 ml z uszczel- 
		  niaczem
	 o	  Nitownica do nitów o średnicy 5 mm
	 o	 Dźwig, wózek widłowy - nośność min. 1,5 t, trawersa / uprząż do  
		  podnoszenia
	 o	 2 zawiesia do podnoszenia o nośności min. 500 kg każde
	 o	 2 drabiny lub rusztowania montażowe
	 o	 wiertło HSS o Ø 5,0 mm (krótsze niż grubość ściany!)
	 o	 klucz imbusowy lub nasadki śrubowe 4/5/8/10/18
	 o	 klucz imbusowy lub nasadka 5 mm
	 o	 środek do zabezpieczania gwintów o wysokiej wytrzymałości,  
		  np. Weicon AN 306-30

3.3 Momenty dokręcania śrub 
Ustawienia dla dostarczonych śrub należy sprawdzić  za pomocą odpo-
wiednich przyrządów pomiarowych. Momenty obrotowe odnoszą się 
do suchych gwintów. Nie używać żadnych obcych śrub.(1.2). 

Należy ustawić następujące momenty dokręcania:

	 o  Śruba M 8 			    25 Nm ± 1 Nm

	 o  Schraube M 10	   49 Nm  ±  5 Nm

	 o  Śruba  M 12	 	   86 Nm ± 8 Nm

	 o  Śruba M 16	  	 210 Nm ± 10 Nm
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 4.  Montaż zestawu montażowego

4.1 Zakładanie i mocowanie zespołu podłogi 

Zespół podłogi jest wstępnie zmontowany dla wszystkich popularnych 
podwozi samochodów ciężarowych. 

Należy przestrzegać wytycznych dotyczących nadwozia i przebudowy 
producenta podwozia, w szczególności położenia i typu zamocowania 
podbudowy, ścinania miękkiego lub ścinania sztywnego. Co najmniej 
dwa przednie mocowania muszą być łożyskowane sprężynowo. W 
przeciwnym razie napędzające siły dynamiczne  (np. podczas zakrętów, 
zmian obciążenia, nierównomiernego obciążenia) będą przenoszone na 
nadwozie. Może to prowadzić do pęknięć w konstrukcji podbudowy i 
nadwozia i nie jest powodem do reklamacji !

Uwaga:     Konstruktywna budowa łożyska sprężystego, jak również 
				     ewentualne prace adaptacyjne  , takie jak na przykład wykona  
				    nie podłużnicy w przypadku wygięcia podwozia, leżą w zakre- 
				    sie  odpowiedzialności użytkownika.

•	  Jeśli podwozie jest szersze z przodu niż z tyłu, należy rozciąć górny  
 i dolny kołnierz podłużnicy w dwóch miejscach i wygiąć podłużnicę    
 na zewnątrz lub do siebie (Schemat ideowy). Ponownie prawidłowo   
 zespawać pręty. Zabezpieczyć kołnierze przed korozją, np. za pomo- 
 cą cynku w sprayu. Odłączyć poprzecznice od zestawu podłogowego  
 w obszarze wygięcia, dopasować je i ponownie zamontować. 

•	  Umieścić podłużnice na  podwoziu pojazdu. Wycięcie w kształcie 
litery V musi być skierowane w stronę kabiny kierowcy, z górnym 
wspornikiem ramiennym skierowanym na zewnątrz. Ustawić wspor-
niki zgodnie z wymiarem przekątnej y i wymiarem rozstawu 
otworów x. Należy przestrzegać zależności wymiarowych y1 = y2  
(schematy przekątnych). Różnica pomiędzy przekątnymi nie może 
przekraczać 4 mm! 

	  Wsporniki powinny spoczywać na wzdłużnikach równo z zewnętrz-
ną krawędzią ramy pojazdu, a każdy z nich powinien zachować taką 
samą odległość do przodu względem kabiny kierowcy.

•    Zamocować dostarczone konsole  (konsole systemu ) za pomocą 
      trzech lub czterech śrub do podłużnic. 

•	  Podłączyć konsole systemu do konsol podwozia.  W Mercedesie 
	   Atego otwory w podłużnicy podwozia oddalone są od siebie o 50 mm.  
	  Pojazdy innych producentów posiadają konsole z otworami szczeli- 
	  nowymi w kierunku jazdy. 

•	  W zależności od rodzaju zamówienia można na przykład w międzycza
sie usunąć poszczególne płyty podłogowe, aby zapewnić lepszy dostęp  
podczas nakładania. Podczas ponownego montażu przykręcić od-
powiednią płytę podłogową do poprzecznic, aby przenieść siły 
bezpośrednio na podbudowę!   

•	  Zamontować mocowanie poprzeczne z przodu po lewej i prawej  
	  stronie. 

•	  Przymocować dwa zewnętrzne pałąki mocujące do trawersy wiszącej   
 w dźwigu.  Zdjąć Zespół podłogi z ramy nośnej. 

 
 Zagrożenie:   Prace z dźwigiem stanowią zagrożenie dla życia

i zdrowiu. Nigdy nie wchodzić pod uniesiony ła-
dunek! Należy zasadniczo nosić kask. Podnosić 
ładunki tylko pionowo, a nie ukośnie! Zawieszenie 
w dźwigu musi zawsze znajdować się nad środkiem 
ciężkości podzespołu - Zespół podłogi,  jak poka-
zano na sąsiedniej ilustracji musi być zawieszony 
poziomo w dźwigu!

Schemat wymiarów 
przekątnych

Podłużnica na 
podwoziu

Schemat ideowy

Mocowanie krzyżowe

Śruba M 12 x 40  
DIN 933 10.9 VZ 
(MD100152)

Konsola  
systemowa  
(VS100046)

Podkładka  
DIN 125 dolna  
(MD110020)

Nakrętka za-
bezpieczająca  
M12 DIN 985  
(MD120015)

  

Podkładka 
DIN 7349  
VZ górna 
(MD110032)
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•	 Umieścić podłogę  w kierunku wzdłużnym i poprzecznym w celu 
	 przykręcenia do podłużnic. Wyregulować odległość do kabiny kie- 
	 rowcy zgodnie z wytycznymi producenta podwozia. Należy zmierzyć  
	 odległość od ramy zewnętrznej do podłużnic z przodu  i z tyłu oraz z  
	 lewej i prawej strony, a następnie dostosować pomiary.

              Niebezpieczeństwo:   Przewracające się podzespoły zagrażają
życiu i zdrowiu. Zabezpieczyć podłogę 
przed przechyleniem i spadnięciem.

•	 W przypadku aluminiowej podbudowy należy wsunąć dostarczo-
nepłyty gwintowane do poprzecznic i przykręcić podłużnice do 
podłgi za pomocą śrub MD100354. Należy przy tym zawsze wkładać 
łapy zaciskowe w poprzecznice z "nosem" skierowanym w stronę 
środka pojazdu.

 
•   Na przednim i tylnym wspornku należy przykręcić śruby w sposób  

pokazany na ilustracji znajdującej się obok. Wyrównać Zespół pod-
łogi z układem otworów w podłużnicach. 

4.2 Montaż ścianki czołowej

•	 Podnieść ściankę czołową za pomocą dźwigu i odpowiednich  środ-
ków do podnoszenia, takich jak trawersa z ramy transportowej i po-
stawić ją na podłodze. 

              Zagrożenie:   Prace z dźwigiem stanowią zagrożenie dla życia 
i zdrowiu. Nigdy nie wchodzić pod podniesiony ła-
dunek! Należy tu zasadniczo nosić kask. Podnosić 
ładunki tylko pionowo, a nie ukośnie!  Zawieszenie 
w dźwigu musi zawsze znajdować się nad środkiem 
ciężkości podzespołu!

•	 Aby zapobiec przewróceniu się ścianki, należy pozostawić ją zabez-
pieczoną w dźwigu.

•	 Przykręcić ściankę czołową i kłonice narożne śrubami cylindryczny-
mi M 16, MD100249. Zawsze przestrzegać momentów dokręcania 
podanych w 2.3 (w tym przypadku: 210 Nm ± 10 Nm).

  
•	 Przymocować profil dolnego pasa ścianki czołowej za pomocą wspor-

nika czołowego. Użyć śrub z łbem sześciokątnym M 10, MD100002 
z przynależnymi podkładkami MD110002 i nakrętkami MD120044  
oraz zabezpieczeniem śrub.

•	 W przypadku zestawów z podporami ścianek czołowych podpory 
są zamontowane na ścianie a z podłogi wystają śruby dwugwintowe. 
Po wsunięciu ściany czołowej (1) podpory należy połączyć z profi-
lem dolnym, śrubami dwugwintowymi i podłogą za pomocą śrub z 
łbem sześciokątnym M12, MD100236, podkładek MD 110032 i odpo-
wiednich nakrętek (2).

              Uwaga:    W przypadku wariantu z podporami ścianek czołowych,
ale bez podłużnic, należy przykręcić je odpowiednio do 
profilu dolnego pasa ścianki czołowej.

4.3 Montaż tylnych kłonic

•	 Zdjąć tylne kłonice z ramy transportowej. Umieścić je z boku tylne-
go wspornika podbudowy. 

•	 Jeden monter przytrzymuje kłonicę pod odpowiednim kątem 90°, a 
drugi przykręca ją śrubami M 16 MD100249.

•	 Sprawdzić kątowość wcześniej zmontowanych podzespołów aby za-
pewnić łatwiejsze założenie dachu.

Wspornik czołowy Tylny  
wspornik

Płyta gwintowana

Nosek

(1) (2)
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4.4 Zakładanie i mocowanie dachu

•	 Podnieść dach  z ramy transportowej za pomocą dźwigu i zawiesi 
do podnoszenia przymocowanych do górnej konstrukcji drzewia-
stej dachu i opuścić go prosto na podłoże. Podczas odstawiania 
trzpienie mocujące dachu nie mogą wyginać się na boki. W razie 
potrzeby podłożyć pod konstrukcje drzewiaste dachu palety, kozły 
lub podobne elementy. 

•	 Usunąć blokady transportowe i zamocować uprząż podnoszącą do 
obu konstrukcji drzewiastych dachu. Podnieść dach poziomo. Po-
winien wisieć w równowadze, aby ułatwić montaż. 

	 Uwaga:    Podnoszenie za poprzeczki spowoduje ich uszkodzenie.
				    Nie jest to powód do reklamacji. Nigdy nie należy używać  
				    łańcuchów! Uszkadzają one wargi uszczelniające i alumi- 
				    niowy profil konstrukcji drzewiastej dachu. 

   	 Niebezpieczeństwo:   	 Praca z dźwigiem wiąże się z zagrożeniem  
							      życia i zdrowia. Nigdy nie wchodzić pod  
							      uniesiony ładunek!  Nosić kask ochronny. Ła- 
							      dunki podnosić pionowo, a nie ukośnie! Za- 
							      wieszenie musi być nad środkiem ciężkości zespołu!

•	 Należy utrzymywać poziom dachu, przy czym pracownik powinien 
zabezpieczyć środek ciężkości części. Powoli opuścić dach. Włożyć 
trzpienie mocujące od góry najpierw w kłonice narożne ścianki 
czołowej, a następnie w kłonice tylne. Płyty podstawowe trzpieni 
mocujących muszą leżeć na kłonicach narożnych. Tylko w ten spo-
sób można prawidłowo przykręcić dach!

•	 Przykręcić trzpienie mocujące dachu do kłonic narożnych za po-
mocą dostarczonych śrub z łbem soczewkowym M 10 MD100243 i 
podkładek MD110002 (nie w przypadku dachu podnoszonego).

•	 Przednie końcowe poprzecznice dachu należy połączyć za pomocą 
śrub wkręcających MD100202 od wewnątrz z płytą ścianki czołowej 
(nie w przypadku dachu podnoszonego).

•	 Oczyścić z zewnątrz powierzchnie uszczelniające za pomocą środka 
do czyszczenia i aktywacji przed klejeniem AluTeam. Po około 5 mi-
nutach wentylacji uszczelnić na całej szerokości ścianki czołowej. 
Szew uszczelniający należy jedynie wcisnąć i wygładzić wodą - bez 
dodatków mydła (nie w przypadku dachu podnoszonego).

•	 Uszczelnić przednią poprzecznicę końcową dachu przy ściance 
czołowej  za pomocą dołączonego uszczelniacza. 

•	 W przypadku dachu podnoszonego należy wyjąć trzpień zabezpie-
czający z urządzeniem Liftmaster i lekko podnieść każdy róg dachu. 
zamontować łożysko obrotowe na każdym mocowaniu konstrukcji 
drzewiastej dachu poprzez wbicie bolca o  Ø12 x 50 w kanał prowa-
dzący urządzenia Liftmaster. Zabezpieczyć trzpień wkrętem bez łba 
M 8 x 10 (patrz instrukcja dla dachu podnoszonego).

•	 W przypadku dachu przesuwnego należy sprawdzić jego działanie, 
np. zatrzaśnięcie zamykanego dachu z tyłu, otwartego dachu z przo-
du, a także ogólnej możliwości przesuwania.

•	 W przypadku dachów z ruchomą klapą nad platformami ładunkowymi
należy sprawdzić funkcję składania i blokowania klapy na kolumnie 
narożnej. Otwarta klapa musi mieć możliwość przesuwania się 
bez opierania się o pas dachu. Aby umożliwić zablokowanie klapy 
na tylnych kłonicach, należy wywiercić otwór o średnicy 16 mm w 
prawej kłonicy narożnej na zatrzask sprężynowy klapy. Otwór musi 
być dopasowany do położenia zatrzasku sprężynowego!

•		  W przypadku samodzielnego zamocowania plandeki dachowej na-
leży przymocować ją na poprzecznicy portalu za pomocą listwy desz-
czowej. Wyrównać plandekę  i przymocować ją do łuków i wspornika
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	  	a czołowego. Teraz naciągnąć do tyłu i w razie potrzeby wyregulować 
długość. Umieść listwę deszczową tak, aby krótkie ramię było skie-
rowane do góry. Zanitować ją w przewidzianych do tego otworach.

 
•  		 Aby zapewnić szczelność nadwozia, należy zanitować uszczelkę 

wargową  plandeki  w tylnej części przy tylnej kłonicy za pomocą 
nitu zrywalnego.  Sprawdzić szczelność narożników i w razie potrze-
by ponownie je uszczelnić.

4.5 Montaż drzwi, klap, kłonic bocznych, burt,
	  	  listew wkładanych 

•		  Przed zamontowaniem tylnych drzwi lub górnej klapy LBW zmierz-
przekątne (1 + 2) portalu. Popraw je w razie potrzeby, aż będą się 
pokrywały. 

• 		 W przypadku zestawu montażowego z drzwiami portalowymi za-
wieś je za pomocą dźwigu. Włóż je w kozły zawiasów tylnych 
kłonic. Przykręć je na miejscu za pomocą dostarczonych śrub do 
zawiasów MD100351.

•    Następnie wyrównaj przytrzymywacze zawrotnic na tylnym wsporni-
ku i tylnej, końcowej poprzecznica dachu i mocno je przykręć. 

• 		 Zamknij tylne drzwi, aby sprawdzić dopasowanie. W razie potrzeby 
wyreguluj je - w zależności od wersji drzwi - za pomocą przytrzymy-
waczy na poprzeczkach portalowych.

•		  W przypadku dachu stałego zamocować  w razie potrzeby górną 
klapę  na portalu  za pomocą śrub MD 100058 w otworach, w które 
został wyposażony zawias.

•		  W przypadku szyberdachu przymocować w razie potrzeby  górną 
klapę do wózka  końcowego przy zastosowaniu otworów w zawiasie.

•    Następnie uszczelnij przejścia.

•		  Weź rozpórki gazowe (tłoczysko skierowane w dół) i zatrzaśnij je na 
głowicach kulowych.

•		  Przykręć wstępnie zmontowane przekładnie napinające plande-
kę bokiem do ramy zewnętrznej lub tylnego słupka za pomocą śrub 
M 8 MD100256 oraz nakrętek MD120001 i podkładek MD110036. 
Górna krawędź grzechotki napinającej musi opierać się o dolną kra-
wędź wzmocnienia tylnej kłonicy. Mocowanie grzechotki łączy rów-
nież portal tylny z podbudową. 

•   	Zawieszenie kłonic bocznych najlepiej wykonywać za pomocą 
dźwigu i uprzęży do podnoszenia. Wepchnij krążki kierownicze kło-
nic bocznych poprzez istniejące otwory w dolny kanał konstrukcji 
drzewiastej dachu. Ważne jest, aby blokada kłonic znajdowała się na 
zewnątrz nadwozia. 

•		  Zabezpieczyć kłonice boczne przed wypadnięciem poprzez wkrę-
cenie śrub M 8, MD100243 zawartych w materiale montażowym z 
płytkami gwintowanymi PG510054.002 i podkładkami MD110002 w 
kanał w odległości ok. 30 mm od otworu, a następnie poprzez stabil-
ne ich dokręcenie.

•	   Sprawdzić kłonice boczne pod kątem przemieszczenia i zamknięcie
	   pod kątem działania.

1

2

Wskazówka dot. obsług:
Uwaga! Po każdym zamknięciu belki portalu należy zab-
lokować wózek końcowy za pomocą bocznych trzpieni 
blokujących! Dopiero wtedy należy zamknąć klapę.
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•		  Jeśli w zestawie zamówiono burty, należy ustawić je poziomo 
sworzniem zawiasu do obudowy łożyska.

•		  Obróć burty w dół o około 45°. Następnie wsuń czop walco-
wy sworznia zawiasa z boku w podłużny otwór obudowy łoży-
ska, jak pokazano na sąsiedniej ilustracji. Złóż burtę do góry 
- zawiasy są teraz połączone tak, że tworzą złącze kształtowe. 
 
Uwaga:    Duże, nieporęczne burty stanowią ryzyko obrażeń. 

					         Dlatego zawsze należy wykonywać tę pracę w dwie osoby. 

•		  Sprawdź położenie sworzni zawiasów naodpowiedniej burty i 
ewentualnie popraw je. Dokręć śruby zawiasów momentem obroto-
wym wynoszącym 25 Nm  ±  1 Nm.

•		  Sprawdź działanie burt , otwierając je i zamykając kilka razy:

W tym celu należy otworzyć zamknięcia jednej burty na raz i odchy-
lić ją w dół o 180°. Następnie należy ponownie złożyć burtę o ten 
sam kąt i ponownie ją zamknąć. Ruch obrotowy jest wykonywany 
za pomocą siły ręcznej na jednym z bocznych końców aluminiowej 
burty. 

Podczas ruchu obrotowego części zawiasów muszą pozostać po-
łączone tak, aby tworzyło połączenie kształtowe.

•		  Włóż listwy wsuwane z otworem na szyny kotwiące kombinowane 
(opcja)   w dostarczone kieszenie wsuwane. Upewnij się, że gład-
ka strona listwy wsuwanej znajduje się zawsze po wewnętrznej 
stronie nadwozia.

4.6 Opcjonalne wyposażenie dodatkowe

Oferujemy dalsze opcjonalne wyposażenie dodatkowe, takie jak wstęp-
nie zmontowana tylna drabinka wyciągana lub ogranicznik drzwi. 
Sprawdź, czy śruby są dokręcone w momencie dostawy lub najpóźniej 
podczas prac wykończeniowych.
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 4.7 Prace wykończeniowe 

•	 Podczas  konfekcjonowania plandeki bocznej musi ona zachodzić 
na   krawędź do zahaczania na o ok. 25 do 30 mm, tak aby hak napi-
nacza plandeki był obciążony tylko na swojej krzywiźnie. Obciąża-
nie końcówki haka jest niedozwolone!

Aby zabezpieczyć plandekę boczną przed rozwijaniem, po montażu 
plandeki włożyć sworznie napinające w wywiercone otwory i mocno 
je wbić.

•	 W przypadku części  domontowanych dodatkowo lub modyfika-
cji komponentów AluTeam  należy zwrócić szczególną uwagę na 
ochronę antykorozyjną. Przede wszystkim należy bezwzględnie 
wykluczyć korozję kontaktową różnych materiałów.  W przeciwnym 
razie	wygasa gwarancja na lakier, powłokę  i klejenie. Ponadtonale-
ży wziąć pod uwagę wytyczne  producentów pojazdów!

•	 Nasze części powlekane zwojowo i proszkowo mogą być ogólnie 
przemalowane konwencjonalnymi farbami mokrymi. Aby uzyskać  
	niezawodną przyczepność, należy skonsultować się z dostawcą far-
by, zwłaszcza w odniesieniu do podkładu.

	
	 Nieobrobione i ocynkowane profile należy przed malowaniem pokryć  

odpowiednim podkładem. Temperatura w kabinie lakierniczej nie 
może przekraczać 60°C. 

•	 W przypadku zestawu z podnoszonym dachem, dołączona skala 
skoku (naklejka) powinna być zamontowana po prawej stronie 
wskaźnika skoku na kanale prowadzącym każdego podnoszonego 
urządzenia dachowego po ostatecznym pomalowaniu.

•	 Naklejone naklejki zabezpieczające ładunek są ważne tylko w  
połączeniu z certyfikatem wydanym przez AluTeam.

Uwaga: Lakiery, rozpuszczalni-
ki i pyły są niebezpieczne dla  
 zdrowia. Należy się chronić!
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 5.  Konserwacja, serwis, części zamienne

Zgodnie z niemieckim rozporządzeniem w sprawie odpadów handlo-
wych (GewAbfV) (lub przepisami obowiązującymi w danym kraju), zuży-
te komponenty muszą zostać poddane recyklingowi. Należy posortować 
odpowiednie materiały, a następnie postępować w następujący sposób:

•	 Usunąć metalowe warstwy wierzchnie z piankowego rdze-
nia i poddać je recyklingowi, podobnie jak profile aluminiowe, 
za pośrednictwem punktu skupu złomu. To samo dotyczy ele-
mentów portali wykonanych ze stali  i/lub stali nierdzewnej.

•	 Rdzeń z pianki PUR może być spalany w zakładach termicznej utyliza-
cji odpadów bez szkody dla środowiska. W tym procesie energia zawar-
ta w materiale izolacyjnym jest przekształcana w energię ierwotną. 

•	 Sklejka może być również wykorzystywana do odzyskiwania energii. 
Należy unikać uciążliwości zapachowych związanych z dodatkami 
amonowymi w spoiwach. 

Podobnie jak płyty wiórowe, można ją spalać w piecach opalanyc 
drewnem o minimalnej znamionowej mocy cieplnej wynoszącej 
50  kW. Spalanie sklejki podlega znacznie surowszym wartościom 
granicznym tlenku węgla niż spalanie litego drewna. Wspomniane 
wartości mogą być z reguły przestrzegane jedynie w spalarniach za-
silanych automatycznie.	

	
•	 Plandeki dachowe i boczne zawierają tworzywa sztuczne i muszą 

zostać przekazane do uznanej firmy utylizacyjnej zgodnie z § 3 nie-
mieckiego rozporządzenia o odpadach handlowych (GewAbfV).

 6.  Utylizacja wysłużonych nadwozi lub podzespołów

W celu konserwacji konstrukcji nośnej należy sprawdzać dokręcenie 
wszystkich śrub w regularnych odstępach czasu, ale nie rzadziej niż raz 
w roku. Należy przy tym sprawdzić zalecany moment obrotowy. 

•		  Zamki i wkładki zamkowe bębenkowe są częściami podlegającymi 
konserwacji. W razie potrzeby  należy zapewnić ich sprawność za 
pomocą smarów. Reklamacja zamków, które zamarzły z powodu nie-
dostatecznej konserwacji, nie jest uzasadniona.

•			   Nadwozie należy wyczycić najwcześniej po 6 tygodniach przy  
	   użyciu myjki parowej. Aby uniknąć uszkodzenia lakieru, nale- 
	     ży trzymać  dyszę w minimalnej odległości wynoszącej ok. 
300 mm. Temperatura wody może wynosić maksymalnie 60°C, ci-
śnienie robocze 100 bar, wartość pH środka czyszczącego 4 - 10. 

Natychmiast spłukać wystarczającą ilością czystej wody. Rdza nalo-
towa na stali nierdzewnej (również portalowej) może być usunięta 
za pomocą domowych środków do czyszczenia stali nierdzewnej. 

 
•	   Po każdym czyszczeniu, wszystkie uszczelki należy pokryć środkiem 

do pielęgnacji gumy.

W przypadku pytań dotyczących montażu należy się zwrócić do działu 
obsługi klienta:
			          	  Tel.: +49 (0)521-41 73 11-30,
    			         	  e-mail: m.wismueller@aluteam.de

Jeżeli potrzebują Państwo części zamiennych, proszę skontaktować się 
z odpowiedzialnym pracownikiem działu dystrybucji lub skontaktować 
się z nami pod numerem: 
			           	 +49 (0)521 - 41 73 11 - 10	  

Wiadomości e-mail można przesyłać na adres:  info@aluteam.de
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Prosimy o zrozumienie, że zastrzegamy możliwość wprowadzenia zmian 
związanych z postacią, wyposażeniem i techniką zakresu dostawy. 

Zakres dostawy zestawu BR18x-2 obejmuje:

•	 2 Dźwigar podłużny stalowy ocynkowany ogniowo, luzem wraz z  
	 konsolami i płytami popychającymi

•	 grupa podłogowa,          w tym wstępnie zmontowana płyta podłogowa z
sitodrukiem powierzchnia lub powierzchni imitująca ziarno jęczmie-
nia, wstępnie zamontowane grzechotki napinające do plandek bocz-
nych z tyłu, pierścienie mocujące w ramie zewnętrznej zgodnie z DIN/
EN, łożysko kłonicy środkowej, w razie potrzeby drążek ograniczający 
dla LBW, w razie potrzeby zabezpieczenie siłownika wózka widłowe-
go, na życzenie z wpuszczonymi szynami pneumatycznymi, wstępnie 
urządzenie napinające (w tym śruby z łbem walcowym M 8, MD100256 
oraz nakrętki sześciokątne MD120001 i podkładki MD110036), wstęp-
nie zmontowane grzechotki napinające

•	 inne wstępnie zmontowane opcje: blokada drzwi, tylna, wysuwana drabina

•	 Ścianka czołowa FerroFoam®         z aluminiowymi kłonicami i wstęp-
nie z montowaną płytą ścieralną, opcjonalnie z podnoszonym urzą-
dzeniem dachowym, w zależności od  tonażu pojazdu lub życzenia 
klienta, z zamontowanymi podpory ścianek czołowych.

•	 Aluminiowe kłonice tylne         opcjonalnie z drzwiami FerroFoam® lub  
	 klapą górną

•	 Kompletnie zmontowany dach         z dachem przesuwnym lub jako
	dach stały w tym rolki do plandek i boczne wargi uszczelniające 

•	 dachem przesuwnym z drążkiem obsługi i opcjonalnie z plandeką dachową

•	 Kłonice przesuwne, kieszenie i wózki zamontowane, ustawione wysokości

•	 Bez plandek bocznych i w razie potrzeby bez plandeki dachowej!

•	 Opcjonalnie z aluminiowymi listwami mocującymi i / lub opuszczanymi  
	 burtami

•   Śruby z łbem walcowym z gniazdem do śrub sześciokątnych M16, 
	 MD100249 do mocowania przedniej ściany i tylnego portalu

• 	 Śruby z łbem sześciokątnym MD100002 i nakrętki M 10 MD120044 z 
podkładkami MD110002 do mocowania ściany przedniej, dla wersji  
od 18 to. GG również śruby z łbem sześciokątnym MD100152 i nakrętki 
M 12, MD120015 z podkładkami MD110020 do mocowania wsporników 
ścianki przedniej.

•	 Śruby z łbem walcowym z gniazdem sześciokątnym M10, MD100249 (przód) 
i M 8, MD100269 (tył) do mocowania dachu (nie podnoszonego dachu!)

•	 Wkręty samowiercące MD100202, 3,5 x 20 mm do mocowania dachu  
	 (nie dotyczy podnoszonego dachu!)

•	 Śruby z łbem soczewkowym M 8, MD100243 z podkładkami MD110002
	do zabezpieczenia środkowych kłonic i do mocowania dachu

•	 Środek uszczelniający, środek do czyszczenia i aktywacji powierzchni 
przylegania przed klejeniem, ręczniki papierowe (nie dotyczy warian-
tu z podnoszonym dachem!)

•	 w przypadku dach z podnoszonym dachem:
	•   Bolec o Ø 12 x 50 mm do połączenia Liftmastera z łożyskiem obroto- 
	      wym, śruba z łbem soczewkowym M8 x 10 mm do zabezpieczenia śruby
	•   Naklejka skali skoku do zamocowania obok wskaźnika skoku
	•   Instrukcja włączenia i eksploatacji urządzenia dachu podnoszonego

•	 w razie potrzeby śruba do nawiercania z łbem wpuszczanym do przykręca-
nia płyt podłogowych do podbudowy - w zależności od grubości podłogi: 

	•   MD100300 śruba do nawiercania 6x60 do podłogi o grubości ≥ 24 mm
	•   MD100272 śruba do nawiercania 6,3x45 do podłogi o grubości ≤ 21mm

•	 Naklejka z numerem nadwozia
•	 Instrukcja montażu
•	 opcjonalnie Naklejka „Sprawdzone zabezpieczenie ładunku" 
Uwaga: naklejka jest ważna tylko z certyfikatem wystawionym przez AluTeam

 7.  Zakres dostawy

1

23

4

5

67

7

1          

2

3

4

5

6

6


